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Profesjonalny system do pomiarow i osiowania maszyn wirnikowych EAS“LAS ER



NAJWAZNIEJSZE CECHY EASY-LASER® E540

e tatwy do nauki i obstugi.

OPTYMALIZACJA WARUNKOW PRACY

Easy-Laser® E540 to precyzyjny i fachowy system osiowania
maszyn wirnikowych. Easy-Laser® E540 zapewnia zachowanie
odpowiedniej rdwnowagi pomiedzy wydajnoscig,a ceng stwa-
rzajac najkorzystniejsze warunki eksploatacji maszyn, ekono-
micznie i bez usterek:

Duzy, kolorowy wyswietlacz o przekgtnej ekranu 5,7”.

Bezprzewodowa komunikacja z jednostkami pomiarowymi

w technologii Bluetooth® dajqca wiekszq swobode pracy.

e Monitoruj stan maszyn dzieki programowi pomiaru drgan*.

e Sprawdz warunki wstepne dla prawidtowego osiowania przed
rozpoczeciem regulacji np. luzy na toZyskach i ,,klawgq tape”.

® Pomiar i osiowanie w trzech tatwych krokach.

® Zapisz rezultaty.

Kompaktowe jednostki pomiarowe do stosowania na
wiekszosci maszyn.

Pomiary w technologii TruePSD o nieograniczonej roz-
dzielczosci.

Intuicyjny interfejs w polskiej wersji jezykowej.
Easy-Laser® to przysztos$ciowa inwestycja, ktéra zwrdci sie szyb-
ko wykluczajac ryzyko nieplanowanych przestojow, ograniczajgc
zuzycie energii i zapotrzebowanie na czesci zapasowe.

Prosto i wydajnie!

Tworzenie raportow w formacie PDF bezposrednio w
jednostce gfdwnej i zapisywanie ich na pamieci USB.

Zastosowanie podwdjnej wigzki lasera oraz dwdch in-
klinometréw zapewnia precyzyjne pomiary z najwyzszq
doktadnoscig.

CHE

MASZYNY POZIOME

Pompy, silniki, przektadnie, sprezarki itp.

3-letnia gwarancja.

Serwis i wsparcie techniczne nawet w 48 godzin.

Niskie koszty uzytkowania produktu.

g MASZYNY PIONOWE | MONTOWANE KOLNIERZOWO
== | Pompy, silniki, przektadnie itp. Mozliwosci rozbudowy i adaptacji. Korzystajgc z wielu
akcesoriow dodatkowych system mozna dopasowac do

CIAG MASZYN (3 MASZYNY)

Pompy, silniki, przektadnie, kompresory itp.

I3}k
PRZEKLADNIE PASOWE*
OXO)

Pasy klinowe, pasy rozrzqdu, pasy ptaskie, napedy taricuchowe itp.

wtasnych potrzeb, teraz i w przysztosci.

TRUE
PSD

TECHNOLOGY

3 LATA GWARANCJI

POMIAR DRGAN*

o)
Sprawdzanie poziomu wibracji i stanu tozysk.

vooo] WARTOSCI - CYFROWY CZUJNIK ZEGAROWY

H 0.00 Uniwersalny program pomiarowy.

Easy-Laser® wykorzystuje sie do osiowania Silniki, przektadnie oraz waty napedowe uzy-

Easy-Laser® jest uzywany w osiowaniu pomp

generatorow i przektadni w turbinach wia-
trowych réznych rozmiarow i rodzajow. Aby
zadbac o bezpieczenstwo operatora dostepne
sqg specjalne mocowania do osiowania watu
bez mozliwosci obrotu.

*Wyposazenie dodatkowe

wane na statkach sq osiowane przy pomocy
systemu Easy-Laser®. Dzieki elastycznym mo-
cowaniom czujniki mogq byc zainstalowane
w najbardziej odpowiednim miejscu: na wale,
sprzegle lub kole zamachowym.

i silnikow we wszystkich typach instalacji w
wielu branzach. Poprawne zamontowanie
i wyosiowanie maszyn jest konieczne do
redukcji zuzycia energii i wydtuzenia okresu
uzytkowania maszyn.



INTUICYJNE PROGRAMY POMIAROWE UTWORZ RAPORT PDF

Osiowanie nie powinno by¢ skomplikowane! To podsta- Stworz raport w formacie PDF zawierajgcy wykresy
wowa zasada dziatania naszych systeméw pomiarowych. i dane pomiarowe bezposrednio z jednostki gtowne;j.
Prosty system mocowania i przyjazny interfejs sprawiaja, ze

Easy-Laser® E540 jest tatwy w uzytku. Ponadto zrozumienie ZAPIS DO PAMIECI WBUDOWANEJ

jak dziata system jest niezwykle proste dzieki specjalnemu Zapisuj wszystkie pomiary do pamieci wbudowanej
programowi, ktéry przeprowadza uzytkownika krok po kroku urzadzenia.

przez procedure osiowania.

ZAPIS DO PAMIECI PRZENOSNEJ

PROSTA OBSLUGA = SZYBKIE EFEKTY Zapisuj pomiary na nos$niku pamieci USB. Pozwala to na
* Szybko zamontuj urzqdzenie z czujnikami wstepnie zamon- przeniesienie informacji do komputera i wydruk raportu
towanymi na uchwytach. bez koniecznosci przenoszenia catej jednostki gtéwnej.

e Wprowadz informacje o maszynie przy pomocy skanera

kodow kresowych.* POLACZEN"E Z KOMPUTEREM

e Zacznij pomiar przy dowolnym kgtowym ustawieniu watu Jednostka gtéwna moze byc podtaczona do kompute-
bez koniecznosci wybierania konkretnej pozycji, nastepnie ra przez port USB. Na ekranie pojawi sig jako urza-
wykonaj obrot jedynie o 20°. dzenie pamieci przenosnej, z ktérego tatwo mozna

e Wyreguluj maszyne w trybie ,,na zywo” w pionie i w pozio- AR D,

mie.

WYDRUK

Zréb szybki wydruk pomiaréw na drukarce termicznej
(wyposazenie dodatkowe).

e Zapisz wyniki pomiardw. Plik PDF zawierajgcy wszystkie
pomiary generowany jest automatycznie.

EASYLINK™

Korzystajac z oprogramowania EasyLink™ mozesz prze-
chowywac wszystkie pomiary w jednej bazie danych na
komputerze. Ponadto dzieki EasyLink™ mozna zarzg-
dza¢ pomiarami oraz drukowac raporty z obrazkami

i eksportowac je do systemu utrzymania.

AR

Skaner kodéw uzywany jest
do wprowadzenia wymiaréw
maszyny przed przystapie-

niem do osiowania. Odbywa
sie to w ten sposob, ze p\r/zy II ||HI|“I||III"I"”“'
EL 188085
pierwszym pomiarze dane
maszyny przypisywane sg do kodu kreskowego. Nastepnie do
maszyny nalezy przyklei¢ naklejke z tymze kodem kreskowym.
Podczas kolejnych badan maszyny, wyniki pomiaréw, kompen-
sacja termiczna oraz zakres tolerancji mogg zosta¢ wczytane
bezposrednio z kodu kreskowego. tatwo i zawsze doktadnie!
(*Nie wchodzi w sktad standardowego wyposazenia)

AJRELE:




MASZYNY POZIOME

Maszyny zamontowane horyzon-
talnie czesto sktadajg sie z silnika

i pompy, ale mogg réwniez zawie-
ra¢ przektadnie lub sprezarke. Jednak bez
wzgledu na rodzaj urzadzenia, z systemem
Easy-Laser® bez trudu wykonasz wszystkie
pomiary i osiowania. Jednostki pomiarowe
(M iS) sg tatwe w montazu po obu stronach
sprzegta i potgczone bezprzewodowo z
jednostka gtéwna. Program przeprowadza
uzytkownika krok po kroku przez proces
osiowania (patrz nizej).

1. Wprowad? odlegtos¢ pomiedzy jednost- 2. Wykonaj pomiary w trzech pozycjach z 3. Wyswietlone wartosci ,na Zzywo” pokazujq

kami pomiarowymi i odlegfos¢ pomiedzy odstepami jedynie 20° pomiedzy nimi. korekty wprowadzone podczas dopasowy-

stopami. Po wprowadzeniu Srednicy sprzegta wania potfozenia maszyny. Dla utatwienia

mozna réwniez otrzymac wielkos¢ szczeliny. C. Powierzchnia czujnika jest wyswietlana na regulacji korekty sq wyswietlane graficznie i
ekranie i funkcjonuje jako wskaznik laserowy. numerycznie. Program pokazuje jednoczesnie

A. Pomiar mozna zaczq¢ od wczesniej zapi- D. Oznaczenie przedziatu 20°. orientacja pionowq i poziomgq .

sanego, aby unikngé ponownego wpisywania E. Wskazanie pozycji czujnika.

wymiarow.
B. Zmien widok: ruchoma czes¢ maszyny
wyswietlana z lewej lub z prawej strony.

“KULAWA LAPA’

Osiowanie zaczyna sie od spraw-
dzenia “kulawej tapy”. Sprawdzenie

“kulawej tapy” daje pewnos¢, ze ma-
szyna spoczywa rownomiernie na wszystkich
podporach wskazujac stope, ktéra wymaga
regulacji. Jest to bardzo wazna cze$¢ procesu
osiowania, ktéra gwarantuje rzetelnos¢ rezul-
tatéw pomiaréw. Po wykonaniu sprawdzenia
Lkulawej tapy” mozesz przejs¢ bezposrednio
do trybu osiowania z wszystkimi wymiarami
maszyny zachowanymi w urzadzeniu pomia-
rowym.

EASYTURN™

Funkcja EasyTurn™ pozwala zacza¢
pomiar w dowolnym miejscu. Po
zamontowaniu czujnika wystarczy
obréci¢ wat tylko o 20° do trzech dowol-
nych pozycji aby zarejestrowac wartos¢
pomiaru. To wszystko co musisz zrobic!
Pomiar gotowy!

Zacznij pomiar w dowolnej pozycji!

F. Grubosc podktadek oraz wartosci poziome-
go dopasowania. Przesuniecie i odchylenie
kgtowe wyrdznione sq kolorami w celu szyb-
kiego okreslenia wynikdéw. Czerwony = poza
zakresem tolerancji; zielony = w zakresie.

KOMPENSACJA TERMICZNA
Czesto zdarza sie, iz wymiary maszy-
ny mogg ulec zmianie pod wptywem
temperatury. Funkcja kompensacji
termicznej uwzglednia zmiany temperatury
maszyny przy obliczeniach grubosci podkta-
dek i innych wartosci. Wartosci kompensacji

termicznej maszyny sg zazwyczaj podawane
przez producentow.

"
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MASZYNY PIONOWE

Ten tryb przeznaczony jest dla
maszyn zamontowanych piono-

wo (lub kotnierzowo). Wskazuje
przesuniecia wzgledem srodka, odchylenie
katowe oraz wymagang grubosc¢ podktadek

na kazdej srubie.

CIAG MASZYN

Do osiowania ciggu maszyn
sktadajgcego sie z trzech maszyn.

Mozna wybra¢ maszyne referen-
cyjna recznie, lub pozwoli¢ aby program
sam dokonat wyboru, ktéry zminimalizuje
potrzebe regulacji.

OSIOWANIE KOL PASOWYCH

Program osiowania két pasowych
pozwala na osiowanie pasow i kot

z cyfrowa doktadnoscig. Wartosci
regulacji wyswietlane sg na ekranie w czasie
rzeczywistym razem z odczytami przesunie-
cia katowego i osiowego jednoczesnie w pio-
nie i w poziomie, a takze korekty potozenia
stép. Wyniki zapisywane sg standardowo.
(Wymagane dodatkowe wyposazenie: E170
BTA.)

POMIAR DRGAN

Program pomiaru drgan pozwala
na badanie poziomu drgan (mm/s,
inch/s) i stanu fozysk (wartos¢ g).
Program prowadzi uzytkownika krok po

kroku wskazujgc pionowe, poziome i osiowe
punkty do pomiaru na maszynie. Wyniki
zapisywane s3 standardowo. (Wymagane
dodatkowe wyposazenie: czujnik pomiaru
drgan E285.)

PROGRAM WARTOSCI

V 0.00
e przyktad do pomiaru luzu tozyska

lub obcigzenia watu metodg zegarowa. Jest
to mozliwe z zastosowaniem podstawowego

Program przeznaczony jest na

wyposazenia i standardowego ustawienia na
maszynie.

ZAKRES TOLERANCJI

7 Wyniki pomiaréw mogg byc¢ spraw-
dzane w zdefiniowanym zakresie lub

w tabelach tolerancji. Pozwala to na

natychmiastowe sprawdzenie czy wykony-
wane osiowanie odpowiada zatwierdzonym
parametrom, co znaczaco skraca czas po-
trzebny do przeprowadzenia catego procesu.

LIVE-ANY-ANGLE 360°

Funkcja ta pozwala na regulacje

maszyny w czasie rzeczywistym z
jednostkami pomiarowymi zamoco-
wanymi w dowolnym miejscu na wale. Najle-
piej sprawdza sie w przypadku probleméw z
mocowaniem standardowym i ograniczong
iloscig przestrzeni przy maszynie.

BLOKADA STOP REFERENCYJNYCH

Funkcja ta pozwala na zablokowanie

dowolnej pary stép, dajac wiecej

swobody przy osiowaniu maszyn
przymocowanych na state do podtoza lub
mocowanych srubami.

WIELE PAR STOP
Oprogramowanie zawiera opcje re-
E’D gulacji wielu réznych maszyn, w tym
najbardziej popularnych z dwiema
lub trzema parami stép, a takze z podporami
mocowanymi przed sprzegtem.

FILTR DETEKTORA

Zaawansowany filtr elektroniczny,

ktory redukuje wptyw zmiennych

srodowiskowych sprawia, ze pomiary
mozna wykonywac¢ nawet w bardzo trudnych
warunkach zachowujac ich wysokg jakos¢ .
Wibracje i turbulencje pochodzace z przyle-
gtych urzadzen nie stanowig zadnego proble-
mu dla filtru detektora Easy-Laser® E540.

ZMIANA WIDOKU
Opcja zmiany widoku pozwala na
wyswietlenie silnika na ekranie, tak
aby widok odpowiadat potozeniu ma-
szyny przed operatorem, co utatwia wprowa-
dzanie korekt w prawidtowym kierunku.




A. Dwa przyciski Enter dla oséb prawo- i
leworecznych.

B. Duzy, wygodny 5,7- calowy wyswietlacz.

C. Wygodne przyciski menu.

JEDNOSTKA GLOWNA

Obudowa jednostki gtdwnej pokryta jest
solidng gumag, ktdra chroni przed uszkodze-
niami i jest wygodna w trzymaniu. Przycisk
Enter umieszczony z obu stron pozwala na
sterowanie zaréwno osobom prawo- jak i le-
worecznym. Nawigacje utatwiajg intuicyjnie
rozmieszczone przyciski, a spdjna kolory-
styka i proste obrazki pomagajg w szybkim
przeprowadzaniu pomiarow.

WYBOR JEZYKA

Dostepne jezyki oprogramowania: Angielski,
Niemiecki, Francuski, Hiszpanski, Portugalski,
Szwedzki, Fifski, Rosyjski, Polski, Holen-
derski, Koreanski i Chinski. Kolejne jezyki w
przygotowaniu.

CECHY

e Solidna, gumowa obudowa.

e Duzy kolorowy ekran o przekqtnej 5,7”.
® Oznaczenia tekstowe i graficzne.

* Oprogramowanie prowadzqgce przez proce-
dure pomiaru.

Kompatybilnosc ze skanerem kodow.

Zapis bezposrednio do formatu PDF.

Pamiec¢ wbudowana o duzej pojemnosci.

Profile uzytkownikéw.
e Wbudowany kalkulator.
e Wbudowany konwerter jednostek.

* Mozliwos¢ modernizacji.

e Obsfuga USB.
MODERNIZACIA
D E F G H Jednostka gtéwna moze by¢ modernizowana
w celu dodania nowych funkgcji lub aktuali-
D. Solidna, gumowa obudowa. M - At o
E. Wejicie fadowarki. zacji oprograrrjowanla. Mo.dernlzaCJe mozna
E USBA. przeprowadzi¢ przez tacze internetowe lub
G. USBB. pamigc¢ USB zawierajgcg nowe oprogramo-
H. Ztgcze dla jednostek pomiarowych. wanie. Opcja modernizacji umozliwia row-
I. Mocowanie na Pase_k- _ niez dostep do nowych programdéw pomiaro-
Uwaga: Os.fonfi c.hr.on/qct.J zfgcza przed.ku.rzem i wych rozwijanych w przysztosci.
zabrudzeniami nie jest widoczna na zdjeciu.
JEDNOSTKI POMIAROWE CECHY

A. Prety o dtugosci 60—180 mm. W razie
potrzeby mogq byc¢ przedtuzane. Wykona-
ne ze stali nierdzewnej.

B. Wstepnie montowane jednostki.

C. Otwor lasera.

D. Solidna aluminiowa obudowa.

E. Czujnik PSD (30 mm).

F. Wtgcznik On/Off.

Czujniki wyposazone sg w duze detektory
(TruePSD) dzieki ktérym pomiary mozna wy-
konywac w odlegtosciach az do 10 metréw.
Solidne obudowy wykonane zostaty z alumi-
nium i stali nierdzewnej, gwarantujgc dosko-
natg precyzje i wiarygodne pomiary nawet w
najtrudniejszych warunkach otoczenia.
Stopien ochrony na wode i kurz IP65.

POtACZENIE BEZPRZEWODOWE
Jednostki pomiarowe potaczone s3 z jed-
nostka gtéwna bezprzewodowo w tech-
nologii Bluetooth® co daje petng swobode
poruszania sie w obrebie maszyny.

tADOWANIE

tadowanie odbywa sie przez podtaczenie
czujnikow do jednostki gtéwnej za pomo-
ca dostarczonego przewodu zasilajgcego.
W taki sam sposéb mozna réwniez zasila¢
czujniki w trakcie pomiardw, jesli zajdzie
taka potrzeba.

® Pomiary w technologii TruePSD o nieogra-
niczonej rozdzielczosci.

Duze detektory (30 mm).

Podwdjna wigzka lasera oraz czujnik PSD
pozwalajg na osiowanie nawet niedoktad-
nie ustawionych maszyn. Jest to szcze-
golnie przydatne w przypadku instalacji
nowych maszyn, ktdre nie sq jeszcze w
prawidfowej pozycji.

Przy pomocy elektronicznych inklinome-
trow w obu jednostkach pomiarowych
system rozpoznaje ich doktadne wzajemne
potozenie co utatwia osiowanie watéw,
ktore muszq byc rozsprzeglone na czas
pomiaru i ustawienia.

* Wstepnie zamontowane jednostki na
uchwytach co utatwia szybki montaz.

Elektroniczny wskaznik wyswietla na ekra-
nie miejsce, w ktore trafia wigzka lasera.

Solidna aluminiowa obudowa.



OSIOWANIE KOL
PASOWYCH

POMIAR DRGAN

Laserowy nadajnik i odbiornik
E170 BTA do osiowania prze-
ktadni pasowych. Do podta-
czenia do jednostki gtéwnej
E540 wymagany jest przewdd
czerwony (na dole strony).
Czes$c¢ nr. 12-0659

Czujnik do pomiaru drgan
E285. Uzywany do pomiaru
drgan i stanu tozysk. Do pod-
faczenia do jednostki gtéwne;j
E540 wymagany jest przewdd
czerwony (na dole strony).
Czes$cé nr. 12-0656

SKANER KODOW
KRESKOWYCH

POKROWIEC OCHRONNY

Skaner kodéw kreskowych

do wprowadzania wymiaréw
maszyn przed pomiarem. Pod-
faczany przez port USB. Czes¢
nr. 12-0619

Pokrowiec ochronny na
jednostke gtéwna. W zestawie
pasek na ramie.

Czesé nr. 01-1379

t ADOWARKA 12-36 V

PRZEWOD
PRZEDLUZAJACY

Do tadowania jednostki gtow-
nej przez gniazdo 12-36V,
uzywane np. w samochodach.
Czesé nr. 12-0585

Do podtaczania BTA (systemu
osiowania kot pasowych) i
czujnika drgan.

Dtugos¢ 2 m

Czesé nr. 12-0074

MOCOWANIA ITP.
A B c D

]

A.BAZA MAGNETYCZNA

Do bezposredniego przymocowania do watu lub sprzegta.
Bardzo trwata i stabilna. Magnesy z trzech stron dajg duzg swo-
bode przy wyborze pozycji mocowania. Cze$¢ nr. 12-0013

B. MOCOWANIE MAGNETYCZNE
Mocowanie do uzytku na kotnierzu lub korncéwce watu. Zawie-
ra cztery silne magnesy. Czes$¢ nr. 12-0413

C. CIENKIE MOCOWANIE

Typ mocowania uzywany wtedy gdy przestrzen pomiedzy
watem, a sprzegtem jest ograniczona. Cienki taricuch i cienka
blokada taricucha w zestawie. Szerokos¢: 12 mm. Czes¢ nr.
12-0412

D. MOCOWANIE SLIZGOWE

Uzywane gdy nie ma mozliwosci obrotu watu. Zaokraglone
stopy pozwala utrzymac stabilng pozycje na wale. Montowany
ze standardowym taricuchem. Cze$¢ nr. 12-0039

E. MOCOWANIE PRZESUNIETE

Pozwala na przesuniecie osiowe pomiedzy jednostkami
pomiarowymi aby wykonac¢ obrét poza elementami maszyny
utrudniajgcymi pomiar. Czes$¢ nr. 01-1165

F. tANCUCH PRZEDLUZAJACY
Pozwala na osiowanie bardzo duzych watéw. Dtugosé: 900 mm,
(2 x) Czes¢ nr. 12-0128

G. PRETY PRZEDtUZAJACE

taczone razem. Teoretycznie mozliwosé wydtuzania , bez
ograniczen”.

Dtugos¢ 30 mm [1.18”], (1 x) Cze$¢ nr. 01-0938

Dtugos¢ 60 mm [2.36"], (4 x) Czes¢ nr. 12-0059

Dtugos¢ 120 mm [4.72”], (8 x) Czes¢ nr. 12-0324

Dtugos¢ 240 mm [9.44”], (4 x) Czes¢ nr. 12-0060



EASY-LASER®

System
Wilgotno$¢ wzgledna
Waga (petny zestaw)
Wymiary walizki

Jednostki pomiarowe M/ S
Typ detektora

Modut bezprzewodowy
Czas pracy
Rozdzielczo$¢

Btad pomiaru

Zasigg pomiaru

Typ lasera

Diugosc fali

Klasa lasera

Moc wyjsciowa
Elektroniczny inklinometr
Czujnik ciepta

Stopien ochrony

Zakres temperatur
Materiat obudowy
Wymiary

Waga

Jednostka gtéwna E52
Wyswietlacz
Rozdzielczo$¢
Wbudowany akumulator
Czas pracy

Zakres temperatur
Ztacza

Modut bezprzewodowy
Pamie¢ wbudowana
Dodatkowe funkcje
Stopieni ochrony
Materiat obudowy
Wymiary

Waga

Przewody
Przewdd zasilajacy
Przewéd USB
Mocowanie itp.

Mocowania

Prety

Oprogramowanie EasyLink™

Wymagania systemowe

10-95%
7.2kg
WxHxD: 500x415x170 mm

True PSD 30 mm

Klasa | Bluetooth®

>4 godz.

0.001 mm

+1% z zaokragleniem do ostatniego miejsca znaczacego
Do10m

Diodowy

635-670 nm

Klasa Il

<t mW

Rozdzielczo$¢ z doktadnoscig do 0.1°
-20-60 °C

1P65

-10-50 °C

Aluminium anodowane / tworzywo ABS
WxHxD: 60x67x42 mm

1729

Kolorowy VGA 5.7, LED

0.001 mm

Wydajny litowo-jonowy

Ok. 30 godzin (normalnego uzytkowania)
-10-50 °C

USB A, USB B, jednostki Easy-Laser®, tadowarka
Klasa | Bluetooth®

>100 000 pomiaréw

Kalkulator, konwerter jednostek

IP65

PC/ABS + TPE

WxHxD: 250x175x63 mm

1020 g

Diugos¢ 1 m
Dtugos¢ 1.8 m

Typ: Uchwyt montazowy 18 mm z taricuchem.
Srednica walu: 20-450 mm

Materiat: Aluminium anodowane

Dtugosé: 120 mm, 60 mm (mozliwo$¢ wydtuzenia)
Materiat: Stal nierdzewna

Windows® XP, Vista, 7. Do funkcji eksportu Excel 2003
lub nowszy.

Easy-Laser® wyprodukowany jest przez firmg Damalini AB, Alfagatan 6, SE-431 49 MélIndal, Szwecja
Tel +46 (0)31 708 63 00, Fax +46 (0)31 708 63 50, e-mail: info@damalini.se, www.damalini.com

© 2012 Damalini AB. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian bez powiadomienia.
Easy-Laser® jest zastrzezonym znakiem handlowym firmy Damalini AB.

Pozostate znaki handlowe naleza do odpowiednich wiascicieli praw autorskich.

Produkt zgodny z: EN60825-1, 21 CFR 1040.10 and 1040.11.

Urzadzenie zawiera FCC ID: PVH0925, IC: 5325A-0925.

CAUTION

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
DIODE LASER
1 mW MAX OUTPUT AT 635-670 nm

CLASS Il LASER PRODUCT

1S09001
CERTIFIED

Cce

05-0670 Rev1

3 LATA GWARANCJI

Wydtuz gwarancje z 2 do 3 lat rejestrujac produkt na stronie internetowej producenta.

Zestaw zawiera nastgpujace elementy
Jednostka pomiarowa M

Jednostka pomiarowa S

Jednostka gléwna

Mocowania jednostek pomiarowych z taricuchami
tancuchy przediuzajace

Prety 120 mm

Prety 60 mm

Ta$ma miernicza 3 m

Pamig¢ USB z instrukcja i oprogramowaniem EasyLink™
Przewod USB

tadowarka (100-240 V AC)

Przewdd zasilajacy

Adapter do zasilania przez port USB

Pasek na ramig do jednostki gtownej

Instrukcja obstugi “szybki start”

Plyta CD z dokumentacja

Walizka

EEN [N JEEN JEEN RN [EEN [EEN [EEN [EEN EEN BN B 1S [R5 [N =N N

System Easy-Laser® E540 Shaft, Czg$¢ nr. 12-0775

Walizka z wycigciami pod
p dodatkowe akcesoria:
A. Skaner kodéw kreskowych
E B. Mocowanie magnetyczne
g C.E170BTA
D. Czujnik do pomiaru drgan E285
E. Bazy magnetyczne
F. Mocowanie przesuwne

EC Systems Sp. z 0.0.

Ul. Lublanska 34, 31-476 Krakéw
centrala: +48 12 627-77-40
dziat handlowy: +48 12 627-77-23
e-mail: info@ec-systems.pl
www.ec-systems.pl
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