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Poradnik bezpieczenstwa

Przeczytaj, zanim skorzystasz z detektora.
UWAGA

Niewtasciwe zastosowanie detektora ultradzwiekowego moze skutkowac smiercig lub powaznymi
obrazeniami. Zachowaj wszystkie srodki ostroznosci. Nie prébuj dokonywac¢ zadnych napraw ani
regulacji, gdy badane urzadzenia pracujg. Upewnij sie, ze wszystkie mechaniczne i elektryczne
zrodta zasilania sg wytaczone i znajdujg sie w trybie LOCK OUT, w celu przeprowadzenia
prawidtowych prac konserwacyjnych. Zawsze odnos$ sie do lokalnych wytycznych w celu
poprawnego odciecia od zasilania urzgdzen oraz prawidtowego postepowania podczas prac
konserwacyjnych.

Srodki ostroznosci:

Chociaz detektory ultradzwiekowe przeznaczone sg do zastosowania podczas pracy urzgdzen,
bliskos¢ gorgcych rur, urzadzen elektrycznych czy elementéw wirujacych jest potencjalnym
zagrozeniem dla osoby przeprowadzajgcej inspekcje. Upewnij sie, ze zachowujesz wszystkie
mozliwe srodki ostroznosci w poblizu urzgdzen pod napieciem. Unikaj bezposredniego kontaktu z
gorgcymi rurami czy elementami, poruszajgcymi sie czesciami maszyn i potgczeniami
elektrycznymi. Nie prébuj potwierdzaé znalezionych punktéw poprzez dotknigcie dionig czy
palcami. Upewnij sie, ze zastosowano odpowiednie procedury odcinajgce zasilanie podczas
dokonywania napraw.

Badz ostrozny ze zwisajgcymi elementami, jak pasek na nadgarstek czy przewdd stuchawek
podczas inspekcji w poblizu poruszajgcych sie elementéw urzadzen, aby uniknagé ich
zaczepienia. Nie dotykaj ruchomych czesci sondg kontaktowg. Moze to nie tylko uszkodzi¢ te
czesc, ale i spowodowac utrate zdrowia inspektora.

Podczas inspekcji urzadzen elektrycznych nalezy zachowa¢ ostroznos¢. Urzgdzenia zasilane
wysokim napieciem moga spowodowaé $mier¢ albo powazne obrazenia. Nie dotykaj urzadzen
elektrycznych pod napieciem swoim detektorem. Uzyj gumowej sondy zblizeniowej z modutem
skanujgcym. Skonsultuj sie z osobg odpowiedzialng za BHP przed wejsciem na zakfad i podazaj
za wszystkimi wytycznymi bezpieczenstwa. W polach wysokiego napiecia trzymaj detektor blisko
ciata uginajgc tokcie i trzymajac je blisko talii. Uzywaj rekonendowanej oddziezy ochronnej. Nie
zblizaj sie do urzadzen pod wysokim napieciem. Twoj detektor zlokalizuje problem z dystansu.

Podczas pracy w poblizu gorgcych rur zachowaj ostroznos¢. Uzywaj odziezy ochronnej i nie
prébuj dotykaé rurociggdw ani urzadzen, gdy sg gorgce. Skonsultuj sie z osobg odpowiedzialng
za BHP przed wejsciem na zakfad i podgzaj za wszystkimi wytycznymi bezpieczenstwa.

ue,.,
- SYSTEMS INC So advanced, it's simple



Version 1 3

L= 1= N RSP PPRRPPO 4
Monitoring stanu ZUZYCIa t0ZYSK .........ouuiiiiiiii 5
Lista elementOw i iCh identyfIKACIA.........cuuiiiiiiiie e 6
POASLAWOWE CIEMENTY .oeiieiiiiiiciiiee ettt ettt e e e et e e e ettt e e e s eabaeeeesasaeeeennsseeesansseeeennnseeenan 6
Instrukcja MoNtoWaNia ElEMENTOW .......ccocciiiiicciiie et e e e e e e abe e e enaaeeeeas 6
Instrukcja stosowania Plytki Dokujgcej Grease Caddy..........cooviiiiiiiiiiieiiiiii e 7
Instrukcja montazu Ptytki Dokujgcej Grease Caddy.......ccccccuveeeeiiieeeeciiieee e 8
1. Urzadzenie Ultraprobe 201 Grease Caddy.....cccccvvciieeeiiiieeeeiiieeeesiieeeeseeeeessveeeessnseesssnneeeeas 9
SHUCNAWKI 1 e e s e e st e e e s e e e s s b te e e e s rteeeesnraeeeenee 10
o] 01 S PPRPPTPRTPTRE 10
Specyfikacje Ultraprobe 201 (Grease Caddy) ........c.ueueiiiiieiiiiiieiiiee et 11

ue, .,
- SYSTEMS INC So advanced, it's simple



Version 1 4

Teoria

Ultradzwieki skfadajg sie z wysokich czestotliwosci, ktére znajdujg sie powyzej zakresu
styszalnego dla cztowieka. Ogdlnie przyjmuje sie, ze czestotliwos¢ ultradzwiekéw zaczyna sie od
20 000 Hz (20 kHz). Wiekszos$¢ instrumentéw ultradzwiekowych analizujgcych kondycje
urzgdzen bazuje na zakresie czestotliwosci 20 do 100 kHz. Instrumenty takie jak Ultraprobe 201
Grease Caddy korzystajg z elektronicznego procesu “heterodynowania” w celu uzyskania
dokfadnej translacji ultradzwiekow tworzonych przez pracujgce urzadzenie na zakres styszalny
odbierany przez zestaw stuchawkowy i odczytywang na skali amplitude.

Krétka fala, natura ultradzwiekéw wynikajgca z wysokiej czestotliwosci daje wiele mozliwosci
instrumentom majgcym zastosowanie w inspekcji pracujgcych urzgdzen.

1. Amplituda generowanych ultradzwiekéw gwattownie spadnie wraz z odlegtoscig od ich
zrodta. Zapewnia to jego lokalizacje, co umozliwia monitoring poziomu dzwieku tatwy
nawet w gtosnych srodowiskach.

2. Subtelna natura tego sygnatu zapewnia wczesne ostrzezenia o potencjalnych stadiach
awarii.

3. Zwiekszajgce sie tarcie obracajgcych sie elementéw moze by¢ wykryte jako wskaznik
niskiego poziomu $rodka smarnego.

4. Korzystajgc z informacji wynikajgcej z linii bazowej, poziom amplitudy moze wskaza¢ nam
kiedy nie smarowac tozyska

5. Sygnat heterodynowany pomaga uzytkownikowi ustyszec¢ kiedy ilo$¢ smaru dostarczana
do tozyska jest wystarczajgca i pozwala rozpoznac kiedy przestaé smarowac.
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Monitoring stanu zuzycia tozysk

W tozysku normalne obcigzenie powoduje elastyczng deformacje elementéw w miejscu kontaktu,
co daje gtadki, eliptyczny rozktad naprezen. Jednak powierzchnie tozysk nie sg idealnie gtadkie.

Z tego powodu na rzeczywisty rozkfad naprezen w obszarze styku bedzie miata niejednorodnosé
powierzchni. W obecnosci filmu srodka smarujgcego poziom naprezen bedzie nizszy, a co za tym
idzie mniej energii akustycznej bedzie emitowane.

llos¢ srodka smarujgcego powinna by¢ zredukowana do takiej, przy ktérej naprezenia sg
minimalne. Punkty o ostrzejszych krawedziach bedg tworzy¢ kontakt z ruchoma powierzchnig
powodujgc wzrost energii akustycznej. Te normalne mikroskopijne niejednorodnosci rozpoczng
proces zuzycia i stworzg malutkie szczeliny, ktére odpowiadajg stanowi ,Przed-awaryjnemu”.
Dlatego tez normalne zuzycie i czas zycia tozyska zalezg od grubosci filmu odpowiedniego
srodka smarnego.

Inspekcja ultradzwiekowa i monitoring fozysk jest najgodniejszg zaufania metodg wykrywania
wczesnych standw uszkodzeniowych, wynikajgcych np. z niedosmarowania. Ultradzwiekowe
ostrzezenie pojawia sie wczesniej niz wzrost temperatury czy wzrost wibracji
niskoczestotliwosciowych. Inspekcja ultradzwiekowa tozysk jest przydatna w rozpoznawaniu
wczesnych stadidow awarii powigzanych z brakiem lub za duzg iloscig smaru.

W fozyskach kulowych, metal w pierscieniach czy kulkach zaczyna ulega¢ zuzyciu, zachodzag
subtelne deformacje. Nieregularne powierzchnie wynikajgce z deformacji bedg emitowaé
ultradzwieki podczas pracy.

Gdy kulka bedzie poruszac¢ sie przez dotek lub niejednorodnosé, bedzie dochodzi¢ do uderzen.
Rezonans strukturalny jednego z elementéw tozyska bedzie wibrowat lub dawat
charakterystyczny ,dzwonigcy” dzwiek. Tworzacy sie dzwiek mozna zaobserwowac jako skok
amplitudy na danej czestotliwosci tozyska.

Kiedy stuchasz tozyska, wazne jest, zeby wiedzie¢ jak brzmi dobrze pracujace tozysko. Mozna
opisac ten dzwiek, jako jednorodny hatas, charakterystyczne syczenie. Uderzenia lub gto$niejsze
dzwieki wskazujg stan awaryjny fozyska. Gtosniejszy jednorodny dzwigk podobny do dZzwieku
dobrego tozyska moze wskazywac zmniejszenie poziomu smarowania.

Odstepstwo amplitudy od oryginalnej linii bazowej moze wskazywac na:
a. Obnizenie poziomy smarowania lub
b. Poczatek stanu awarii tozyska.

Kiedy odczyt przekracza poprzedni o 8-10 dB bez zmian w jakosci dzwieku (jednorodny hatas),
oznacza to brak srodka smarnego, a wzrost o 12 dB mozna rozumie¢ jako wskaznik poczgtku
stanu awaryjnego.
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Lista elementow i ich identyfikacja

Podstawowe elementy
Twoj zestaw zawiera nastepujgce elementy:

A Urzadzenie Grease Caddy
B Zacisk
C Czujnik — Modut Magnetyczny z ekranowanym kablem

Instrukcja montowania elementow
1. Zamontuj Ultraprobe 201 Grease Caddy A do smarownicy uzywajgc zacisku B.
2. Podtgcz przewdd czujnika do wejscia w Grease Caddy
Zanim rozpoczniesz test, zalecane jest zapoznac sie z podstawowymi elementami zestawu.
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Instrukcja stosowania Plytki Dokujacej Grease Caddy

Ptytka Dokujgca:

Zwré¢ uwage na uwypuklenie z logo.

Nalezy montowac jg skierowang uwypukleniem od
smarownicy.

1. Usun koncéwke smarownicy 2. Umiesc¢ odpowiednio ptytke dokujgca

3. Nakre¢ Ptytke dokujaca 4. Nakre¢ koncéwke smarownicy

UWAGA: Nie stosuj ptytki dokujgcej podczas stosowania gumowych lub plastikowych rurek.
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Instrukcja montazu Plytki Dokujacej Grease Caddy

Kompletny zestaw

Zblizenie Gotowy do uzycia

Umies¢ modut magnetyczny na ptytce dokujgcej
podczas smarowania

UWAGA: Nie stosuj ptytki dokujgcej podczas stosowania gumowych lub plastikowych rurek.
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1. Urzadzenie Ultraprobe 201 Grease Caddy
Najwazniejszym elementem Ultraprobe 201 jest jego gtéwna jednostka. Jej elementy zostaty
opisane od tylnej czesci po front.

A Przyciski On/Off. Aby wigczy¢ instrument wcisnij przycisk On. Po jednokrotnym
wcisnieciu bedzie wigczony, a wytgczy sie automatycznie po 5 minutach (w celu
oszczedzania baterii i aktywnego uzytkowania instrumentu). Aby wytgczy¢ instrument
szybciej niz po 5 minutach, wcisnij Off.

B Wyswietlacz poprzeczkowy: wyswietlacz zawiera dziesie¢ segmentéw LED, ktére
wskazujg site sygnatu ultradzwiekowego. Mata ilo$¢ swiecgcych poprzeczek wskazuje
niski poziom ultradzwiekdéw. Im wyzszy poziom ultradzwiekéw, tym wiecej poprzeczek
LED bedzie sie Swiecic.

C Lampka poziomu baterii: Czerwona lampka zapali sie gdy bateria bedzie wymagac
tadowania.

D Pokretto nastawy czutosci: Jest osiem (8) poziomdw czutodci, ktére odpowiadajg
decybelom z zakresu od "0" do "70". Jesli pokretto jest przekrecane w prawo do "0",
czuto$¢ sie zwieksza. Gdy jest ono przekrecane w lewo do "70", czutos¢ sie zmniejsza.
Ultradzwieki niskiego poziomu majg matg amplitude. Z tego powodu instrument powinien
pracowac w zakresie wysokiej czutosci. 0 dB jest wskaznikiem progowym dla
instrumentu. Dla sygnatow o wyzszej amplitudzie przekrecamy pokretto w lewo w strone
"70".

Pokretto czutosci i wskazniki LED stuzg do okreslenia wartosci sygnatu w decybelach.
Aby to zrobi¢, dodaj 3 dB za kazdg poprzeczke LED do nastawy czutosci.

Np. 0 dB na nastawie czutosci i 3 poprzeczki LED dajg sygnat 9 dB (0dB + 3*3dB = 9dB)
40dB na nastawie czutosci i 4 poprzeczki LED dajg sygnat 52 dB (40dB +4*3dB = 52dB)

E Gniazdo stuchawkowe: tu podtgczane sg stuchawki. Upewnij sie, ze wtyczka zostata
docisnieta odpowiednio, az do ,klikniecia”. W przypadku checi nagrania dzwieku tutaj
powinna zosta¢ umieszczona wtyczka.
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Stuchawki

Standardowe stuchawki podtgczane do gniazda stuchawkowego. UWAGA: Zawsze uzywaj
stuchawek podczas korzystania z Ultraprobe 201 Grease Caddy. W niektérych przypadkach
sygnaty zakidcajgce mogg zaktéci¢ odczyt na wskazniku LED. Korzystajgc ze stuchawek
upewniasz sie, ze sygnat ultradzwiekowy pochodzi bezposrednio z tozysk.

a. W przypadku konieczno$ci stosowania kasku w miejscu inspekcji, dostepne sg stuchawki
przystosowane do pracy w przypadku noszenia kasku i pracy w glosnym otoczeniu. Te
przemystowe stuchawki wyttumiajg hatas i pozwalajg skupi¢ sie na sygnale pochodzgcym
od Ultraprobe 201

b. W sytuacjach gdy stosowanie stuchawek jest niemozliwe, UE Systems oferuje dwie inne
opcje: 1. DHC 1991 Earpiece i 2. SA-2000 Speaker Amplifier, ktory jest gtosnikiem
kompatybilnym z gniazdem stuchawkowym Ultraprobe.

Front:

A Lampka
Gdy urzadzenie jest wtgczone, lampka automatycznie sie zatgcza utatwiajgc prace w
ciemnych lokacjach.

B Potgczenie przewodu czujnika

C Gniazdo tadowarki

Uzytkowanie Ultraprobe 201 Grease Caddy

Mozesz wykorzystac Ultraprobe 201 Grease Caddy do okre$lenia kiedy nalezy smarowac
tozyska poprzez wyznaczenie linii bazowej. Smarowanie w oparciu o odczyt w dB powinno
nastgpi¢ przy przekroczeniu linii 0 8-12 dB i towarzyszgcym hatasom w tozysku. Jesli odczyt nie
przekracza 8-12 dB réznicy w stosunku do odczytu bazowego, nie potrzebuje on smarowania.

A. Podczas smarowania:
I. Stuchanie podczas dodawania smaru

a. Upewnij sie, ze smarownica jest potgczona odpowiednio z korcéwkag
smarowniczg i modut magnetyczny ma peten kontakt z obudowsg tozyska.

b. Zatéz stuchawki i upewnij sie, czy stuchawki sg odpowiednio podtgczone.

Wiacz Ultraprobe 201 przyciskiem On

d. Gdy dzwiek jest zbyt glosny, zmniejsz czutos¢: przekreé pokretto nastawy
czutosci w lewo, az poprzeczki nie znajdg sie w potowie skali.

e. Zacznij dodawac smar i stuchaj.

o

Il. Kiedy PRZESTAC smarowac:
Podczas dodawania smaru poziom dzwigku powinien sie obnizaé. Zaprzestan smarowania gdy:

a. Gdy poziom dzwieku zaczyna nagle wzrastac, lub
ue b. Kiedy poziom dZzwieku osigga wczesniej ustalona linie bazy
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Specyfikacje Ultraprobe 201 (Grease Caddy)

Gléwna jednostka

Konstrukcja
Wymiary
Temperatura pracy
Wzgledna wilgotnos¢
Obwod

Przetwornik

Odpowiedz
czestotliwosciowa

Wskaznik

Wybér czutosci
Zasilanie
Samowylgczenie

Wskaznik poziomu
baterii

Zestaw stuchawkowy

taczenie
Waga

Gwarancja

Instrument montowany do smarownicy, dajacy wizualne i styszalne
wskazniki w celu poprawnego smarowania

Aluminiowa obudowa

13.3x 6.7 x4.5 cm (LWH)

0°Cdo60°C

10-95% nie wykraplajgca do 30 °C

Heterodynowy odbiornik SMD/SSD

Magnetycznie montowany przetwornik piezoelektryczny

Odpowiedz szczytowa: okoto 38 kHz.

10 Poprzeczkowy wyswietlacz LED (czerwony)
Jasna dioda LED o$wietlajgca miejsce testu
8 pozycyjne pokretto nastawy

Akumulator niklowo-metalowo-wodorkowy
Czas samowytgczenia 5 minut.

LED

Wygodne stuchawki wyttumiajgce hatas otoczenia. Okoto 23 dB
ttumienia hatasu. Spetniajg wymagania standardéw OSHA i
specyfikacje ANSI.

Uniwersalne: pasuje do wiekszo$ci dostepnych smarownic

0.45 kg

1 rok — czesci/ akcesoria
5 lat z wypetniong kartg gwarancyjng
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Potrzebujesz pomocy?

Szukasz informacji dotyczgcych produktow i szkolen?
Kontakt :

UE Systems Europe, Windmolen 20, 7609 NN Almelo (NL)

e: info@uesystems.eu w: www.uesystems.pl
t: +31 (0)546 725 125 f: +31 (0)546 725 126
www.uesystems.pl
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